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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. % 44 PatG ist gestellt 

<g) Halterungssystem fur Seitenbefestigung zur Schaffung einer gesperrten.Sensorposition 
© Es ist ein Halterungssystem (10) fur Seitenbefestigung 
zum Sperren der Sensorposition (12) bezuglich einer Hal- 
terung (26) fur Seitenbefestigung vorgesehen, sobald der 
Luftspalt (G) erstmals durch das Verfahren mittels Eich- 
schicht (25) hergestellt ist, wobei der Sensor ohne Ver- 
wendung irgendeines Positionsetnstellverfahrens ent- 
fernt und dann wieder angebracht werden kann und der 
Luftspalt immer noch selbsttatig genau auf seinen Ur- 
sprungswert zuruckgestellt wird. Das Halterungssystem 
fur Seitenbefestigung gemafc der vorliegenden Erfindung 
umfaftt eine Pafcscheibe (30) und eine Halterung (26) fur 
Seitenbefestigung mit einem langlichen Schlitz (28), wo- 
bei, wenn die PaBscheibe in den Schlitz gebracht wird, 
eine Grenzflachenwechselwirkung (50) dazwischen, bei- 
spielsweise uber Zahne (42), die eine glatte Oberflache 
pragen, bewirkt, dafc die PaGscheibe bezuglich der Halte- 
rung in ihrer Position fixiert wird. Alternativ dazu kann die 
Pafcscheibe verschiebbar an der Halterung ah dem Schlitz 
gehalten sein und eine konische Schraube (32"), die einen 
sich andernden Querschnitt (32C) aufweist, bewirkt eine 
Ausdehnung der PaBscheibe, wenn sie eingeschraubt 
wird, wodurch die Position der Pafcscheibe bezuglich der 
Halterung fixiert wird. 
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Bcschreibung 

Tcchnischcs Gebiet 

Die vorlieeende liriindung betrifft Halterungen, um ein 5 
ersies Ohjekt be/iiglich cincs zweiten Objektes zu halten. 
Insbesornlere heirilli die vorlicgende Erfindung eine Halte- 
rung lur Scitenhctcsiigung zur genauen Positionierung eines 
Sensors reljiix /u einem /.u crfassenden Objekt. Noch ge- 
naucr bctrilli die \ orlie : jcnde Erfindung ein Halterungssy- 10 
slcin fur Seiienbelesiigung, bei dem eine Grenzflachen- 
wcchscUirkun^ /uisehen einer Halterung und einer PaB- 
scheibe bcwirki. daB die Position der PaBscheibe bezuglich 
der Haltertin^: h\icrt isi. Die vorliegende Erfindung betrifft 
ferner Vcrlahrcnsweisen zum Einstellen eines Luftspaltes, 15 
die ahsehleilharc Kmstellmcrkmale umfassen, wobei derda- 
durch cingcsiclhc I.ufispah daucrhaft an dem Halterungssy- 
slcni lur Scitcrrvlestigung beibehallcn wird. 



I'mu-renind tier Lrfindung 



20 



Magnet sens. mv*i artvnen ii.k Ii dem Grundsatz der Detek- 
lion einer M.icne iUiUluhu-riH*Maiion, die durch die Be- 
wegunj! geeig-X't kiwihfuricru-r Magnetwiderstande (oder 
Impulsgeber i uml. IVr Magnetsensor muB sehr 25 

nahe an dcrn Mj.twiu ukrMund befestigt sein, da seine 
Emplindliehkeii mti ,lcr I In** des Luftspaltes zwischen 
dem Magnctu klerxiarui am! dem Magnetsensor sehr schnell 
abniniiiii. hei \v meisten Krutttahrzeuganwendungen lie- 
gen die Lulispjlie K.*:spieKueise in der GroBenordnung von 30 
0,3 bis 1.75 rum l .'Kr einem solchen Bereich von Luftspal- 
ten ninuui iUs Sersorausgangssignal um mehr als das Zehn- 
faehe ah. Die Sigmdabsclittachung bei groBen Luftspalten 
machi den Sens* »rbcl neb anfalliger gegenuber rauschbe- 
dinglcn 1 ehlern u tc aueh weniger genau bei einer Detektion 35 
der Elcmenie ties Magnetwiderstandes, wenn er sich beziig- 
lich des Magncisenv.>rs ilrehl. Diese beiden Faktoren sind 
bei kriiisehen Moiorst cue rungs- undDiagnoseanwendungen 
oftmals niehi ak/ep|jbel. 

Es mag aul ilen ersien Bliek crscheinen, daB kein Problem 40 
darin bcslehi. einen gecigneten Luftspalt zwischen dem Ma- 
gnetsensor und dem Magnet understand zu wahlen und zu 
erreichen. Jed.vh hoeinlUiBl bei dem GroBteil der Herstel- 
lungsialle die Suinmierung von Toleranzen der vielen ver- 
schiedenen Kom|xmcnten auf zufallige Art und Weise die 45 
NettogroBe des Lultspallcs, was foiglich das Erreichen eines 
genau vorbesiimmien Luftspaltes bei jedem Zusammenbau 
durch lediglieh /usammenbauen der Teile ausschlieBt. 
Foiglich besielu julerund der zufalhgen Variationen, die 
durch eine Ansanimlung von Toleranzen bewirkt werden, 50 
die Gefahr, daB tier hlnGc Zusammenbau der Teile eine be- 
schadigende Uberlagerung zwischen dem Magnetsensor 
und dem Magnclwidersiand cinerseits und ungenaue Able- 
sungen in Verbindung mil einem zu groBen Luftspalt ande- 
rerseits zur Folge hahen kann. Eine Verringerung alter Tole- 55 
ranzen, so daB der bloBc Zusammenbau den optimalen Luft- 
spalt bei jedem Zusammenbau sicherstellt, ist physikalisch 
unrealistisch und hai ubcrmaBige Kosten in Verbindung mit 
der Herslellung deran genauer Teile zur Folge. 

Der GroBiei! von Magnetsensoren, die bei Kraftfahrzeug- 60 
anwendungen vcrwendci sind, betreffen eine nicht einstell- 
bare Luftspalt anordnung, wobei die Summierung der Tole- 
ranzen eine Abweichung von dem optimalen Luftspalt be- 
wirkt. Beispiclsweise wird eine starre Halterung an dem 
Korpcr cincs Magnetscnsors befestigt. Dcr Magnetsensor 65 
wird in einen ScnsoranschluB in dem Motorblock gesteckt 
und die Halterung wird iiber ein Schraubenloch in der Hal- 
terung an ein Gcwindebefestigungsloch in einer Befesti- 



gungsflache des Motorblockes geschraubt. Wenn die Halte- 
rung geschraubt ist, bestimmt die Lange des Sensorkbrpers 
von dem Schraubenloch der Halterung zu der Sensorspitze 
den Luftspalt bezuglich des Magnetwiderstandes, wobei der 
Luftspalt durch die Summierung der Toleranzen beeinfluBt 
ist. Diese Aufbauverfahrens weise ist, obwohl sie einer tole- 
ranzbezogenen Anordnungsungenauigkeit unterliegt, auf- 
grund der Vereinfachung der Bauteile und der Vereinfa- 
chung des Zusammenbaus und der Wartung weit verbreitet. 

In Fallen, bei denen Luftspaltanderungen nicht toleriert 
werden konnen, wird der Luftspalt bei der Magnetsensoran- 
^ringung mittels einer einstellbaren Halterung voreinge- 
Stellt, die oftmals als eine Halterung "fur Seitenbefestigung" 
bezeichnet ist. Die Einstellbarkeit von Halterungen fur Sei- 
tenbefestigungen liegt in einem Schraubenschlitz, der er- 
moglicht, daB die Halterung entlang der Schlitzlange relativ 
zu dem Gewindebefestigungsloch der Befestigungsflache 
cingcstcllt werden kann. 

Bei einer Ausfuhrungsforrn der Halterung fur Seitenbefe- 
stigung wird der Sensorkorper so in den SensoranschluB des 
Motorblockes gesteckt, daB die Sensorspitze die Flache des 
Magnetwiderstandes beruhren kann, und wird dann um eine 
Distanz gleich dem vorbestimrnten optimalen Luftspalt zu- 
ruckgezogen. Dieses Verfahren ist zeitaufwendiger und feh- 
leranfallig. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsforrn der Halterung fur 
Seitenbefestigung wird eine Eichschicht aus weichem ab- 
schleifbarem Material auf der Sensorspitze angeordnet, wo- 
bei die Dicke der Eichschicht gleich dem optimalen Luft- 
spalt ist. Die Eichschicht kann entweder an dem Sensorkor- 
per befestigt sein oder einen Teil desselben bilden, wie bei- 
spielsweise eine Ausstulpung, vorausgesetzt, daB der Sen- 
sorkorper aus weichem Material besteht. Nun muB der Mon- 
teur lediglieh den Sensorkorper in den SensoranschluB stek- 
ken, bis die Eichschicht den Magnetwiderstand beriihrt, und 
dann die Schraube an der Befestigungsflache festziehen, um 
dadurch den Sensorkorper an dieser Position zu halten. 
Wahrend einer anfanglichen Drehung des Magnetwider- 
standes fallt ein Anteil der Eichschicht infolge eines tiber- 
standes des Magnetwiderstandes oder einer unterschiedli- 
chen thermischen Ausdehnung einem Abrieb zum Opfer, 
ohne daB Schaden an dem Sensorkorper oder dem Magnet- 
widerstand auftritt. 

In dem Falle jedoch, wenn der Magnetsensor wieder an- 
gebracht werden muB, kann die abgeschliffene Eichschicht 
die Positionsanordnung fur die Sensorspitze nicht mehr wie- 
derherstellen, wie sie friiher dazu in der Lage war, als sie 
noch nicht abgeschliffen war. Daher muB vor einem Abbau 
des Magnetsensors die Halterung markiert werden, um die 
korrekte Position der Schraube in dem Schlitz der Halterung 
anzugeben, so daB, wenn der "alte" (ursprungliche) Magnet- 
sensor wieder angebracht wird, die Ursprungsposition der 
Schraube in dem Schlitz ausrichtend anvisiert werden muB - 
- wobei dies kein exaktes Verfahren darstellt. Tatsachlich 
viirde ein Techniker, anstatt zu versuchen, den aiten aber 
iminer noch verwendbaren Sensor unter Verwendung des 
Anvisierungsverfahrens zur Wiedereinstellung des Luftspal- 
tes wieder anzubringen, vielmehr einen neuen Sensor mit ei- 
ner intakten abschleifbaren Schicht anbringen, wodurch der 
fehleranfallige Anvisierungsschritt umgangen wird, der an- 
sonsten erforderlich ware, um den alten aber verwendbaren 
Sensor wiederanzubringen. Dies hat eine Verschwendung 
von ansonsten guten Sensoren und unnbtige Kosten fur den 
Kunden oder den Gewahrleister zur Folge. Demzufolge be- 
steht in dcr Tcchnik cin Bcdarf, die damit in Verbindung stc- 
hende fehleranfallige Anbringungsverfahrensweise des An- 
visierungsverfahrens zu beseitigen und eine genaue und zu- 
verlassige Wiedereinstellung des Luftspaltes wahrend einer 
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Wiederanbringung von alten aber immer noch verwendba- 
ren Sensoren zu ermoglichen. 

Zusammenfassung der Erfindung 

5 

Die vorhegende Erfindung betrifft ein Halterungssystem 
fiir Seitenbefestigung zum Sperren der Sensorpositiqn be- 
zuglich einer Halterung fur Seitenbefestigung, sobald der 
Luftspalt erstmals durch das Eichschichtverfahren herge- 
stellt ist, wobei der Sensor entfernt und dann ohne Verwen- 10 
dung irgendeiner Positionseinstellverfahrensweise wieder 
angebracht werden kann und der Luftspalt immer noch 
selbsttatig genau auf seinen Ursprungswert wieder einge- 
stellt wird. 

Das Halterungssystem fiir Seitenbefestigung gemafi der 15 
vorliegenden Erfindung umfaBt eine PaBscheibe und eine 
Halterung fur Seitenbefestigung mit einem langlichen 
Schlitz, wobei, wcnn die PaBscheibe in den Schlitz gcbracht 
wird, eine Grenzflachenwechselwirkung zwischen diesen 
bewirkt, daB die PaBscheibe bezuglich der Halterung in ihrer 20 
Position fixiert werden kann. Diesbezuglich sind entweder 
die Schlitzseitenwande oder die PaBscheibenseitenwande 
mit Zahnen versehen und die anderen der Seitenwande sind 
glatt. Die Zahne sind parallel, zu der Einsetzrichtung der 
PaBscheibe in den. Schlitz orientiert, die hier als die "Quer- 25 
achse" bezeichnet ist. Das die gezahnten Seitenwande auf- 
weisende Element besteht aus einem Material, das harter als 
das Element mit den glatten Seitenwanden ist. Die Zahne 
der gezahnten Seitenwande konnen in einer beliebig geeig- 
neten Form vorgesehen sein, wie beispielsweise als Verzah- 30 
nung, Schneidrippen oder Schneidflachen. Es ist bevorzugt, 
daB an den Seitenwanden der PaBscheibe eine geringe 
Durchmesserverringerung vorgesehen ist, um ein Einsetzen 
einer Anfangseingriffs flache der PaBscheibe in den Schlitz 
mit minimaler Uberlagerung mit den Schktzseitenwanden 35 
zu vereinfachen. 

Die PaBscheibe und der Schlitz sind so dimensioniert, daB 
die Seitenwande der PaBscheibe eng an die Seitenwande des 
Schlitzes angrenzen, wobei die Zahne der gezahnten Seiten- 
wande entsprechende Nuten in die glatten Seitenwande ein- 40 
pragen, wenn die PaBscheibe entlang der Querachse in den 
Schlitz eingepreBt wird. Folglich wird, wenn die entspre- 
chenden Nuten eingepragt sind, bewirkt, daB die Seiten- 
wande der PaBscheibe bezuglich der Halterung entlang einer 
"Langsachse", die rechtwinklig zu der Querachse iiegt, in 45 
ihrer Position fixiert werden. 

Im Betrieb wird ein Sensorkorper mit einer Sensorspitze, 
die mit einer Eichschicht versehen ist, in einen Sensoran- 
schluB eines Motorblockes gesteckt, so daB die Eichschicht 
auf einer Flache eines Magnetwiderstandes zu liegen 50 
kommt. Die Eichschicht stellt daraufhin sofort den optima- 
len Luftspalt zwischen dem Sensor und dem Magnetwider- 
stand entlang der Langsachse her. Eine PaBscheibe mit ei- 
nem Schraubenloch, dessen GroBe eine Einpassung einer 
vorgewahlten Schraube zulaBt, wird auf die Schraube ge- 55 
schoben. Wenn eine Halterung fiir Seitenbefestigung, die ei- 
nen langlichen Schlitz aufweist, mit dem Sensor vorverbun- 
den ist, wird die die PaBscheibe tragende Schraube durch 
den Schlitz gefiihrt und in ein Gewindebefestigungsloch der 
vertikalen Flache geschraubt. Die PaBscheibe und der 60 
Schlitz weisen komplementare Seitenwande auf, wobei eine 
mit Zahnen versehen ist und die andere glatt ist, so daB die 
Passung zwischen diesen uberschnitten ist, wobei die ge- 
zahnten Seitenwande in die glatten Seitenwande eingekerbt 
sind. DcmgcmaB bewegt sich, wcnn die Schraube festgezo- 65 
gen wird, die PaBscheibe entlang der Querachse und die 
Grenzflachenwechselwirkung zwischen den gezahnten und 
glatten Seitenwanden bewirkt, daB die PaBscheibe an der 



Halterung fixiert wird, wobei die Position des Sensors ent- 
icing der Langsachse fixiert wird. 

Beim Motorbetrieb fallt ein Anteil der Eichschicht einem 
Abrieb zum Opfer. Wenn jedoch der Sensor entfernt und 
dann erneut wieder angeordnet werden soil, bleibt die PaB- 
scheibe an der Halterung fixiert und der Monteur muB nur 
die Schraube durch das Befestigungsloch des Sensorkorpers 
und dann durch das Schraubenloch der PaBscheibe stecken 
und dann diese in das Gewindebefestigungsloch der vertika- 
len Flache schrauben, und der voreingestellte Luftspalt ist 
genau wiederhergestellt. 

Bei einer zweiten Ausfuhrungsform kann die PaBscheibe 
verschiebbar auf der Halterung an dem Schlitz gehalten 
sein, und eine konische Schraube, die einen sich andernden 
Querschnitt aufweist, bewirkt eine Ausdehnung der PaB- 
scheibe, wenn sie eingeschraubt wird, wobei die PaBscheibe 
bezuglich der Halterung in ihrer Position fixiert wird. 

Bei einer drittcn Ausfuhrungsform werden, wcnn cine 
Schraube fest angezogen wird, ringfbrmige Flansche an je- 
ciem Ende einer PaBscheibe auf die Halterung benachbart 
des Schlitzes gedriickt, wodurch die PaBscheibe bezuglich 
der Halterung in ihrer Position fixiert wird. 
fc DemgemaB ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Halterungssystem fur Seitenbefestigung zu schaf- 
fen, das eine PaBscheibe an einer Halterung fiir Seitenbefe- 
stigung an einer Positionsfestlegung befestigt, die einen vor- 
eingestellten Luftspalt eines an der Halterung befestigten 
Sensors angibt. 

Es ist eine weitere Aufgabe der. vorliegenden Erfindung, 
ein Halterungssystem fur Seitenbefestigung zu schaffen, 
wobei eine vorbestimmte Grenzflachenwechselwirkuung 
zwischen den Seitenwanden eines Schlitzes einer Halterung 
fur Seitenbefestigung und den Seitenwanden einer PaB- 
scheibe eine Positionsfestlegung eines Sensors bezuglich 
der Halterung beibehalt, die genau reproduzierbar ist. 

Es ist eine andere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein Halterungssystem fur Seitenbefestigung zu schaffen, das 
in Verbindung mit einer Verfahrensweise zur Positionierung 
eines Luftspaltes mittels Eichschicht arbeitet und die Luft- 
spalteinstellung ungeachtet dessen halt, ob die Eichschicht 
wahrend des Betriebs einem Abrieb zum Opfer fallt. 

Diese und zusatzliche Aufgaben, Vorteile, Merkmale und 
Nutzen der vorliegenden Erfindung werden aus der folgen- 
den Beschreibung offensichtlicher. 

Zeichnungskurzbeschreibung 

Fig. 1 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht des 
Halterungssy stems fiir Seitenbefestigung gemaB der vorlie- 
genden Erfindung, das in einer typischen Betriebsurngebung 
gezeigt ist, wobei ein Magnetsensor von einem Mag net wi- 
derstand um eine Distanz gleich einem optimalen Luftspalt 
beabstandet ist, der durch eine Eichschicht hergestellt ist. 

Fig. 2 ist eine Vorderseitenansicht einer ersten Ausfuh- 
rungsform des Halterungssystems fur Seitenbefestigung ge- 
maB der vorliegenden Erfindung. 

Fig. 3 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht der er- 
sten Ausfuhrungsform des Halterungssystems fur Seitenbe- 
festigung, das im Betrieb vor dem gegenseitigen Eingriff der 
Halterung fur Seitenbefestigung und dessen PaBscheibe ge- 
zeigt ist. 

Fig. 4 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht der er- 
sien Ausfuhrungsform des Halterungssystems zur Seitenbe- 
festigung, das im Betrieb nach einem gegenseitigen Eingriff 
der Halterung fiir Seitenbefestigung und dessen PaBscheibe 
gezeigt ist. 

Fig. 5 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
Variation der ersten Ausfuhrungsform des Halterungssy- 
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stems fur Seitenbefestigung, das im Betrieb nach einem ge- 
genseitigen Eingriff der Halterung fur Seitenbefestigung 
und dessen PaBscheibe gezeigt ist. 

Fig. 6 ist eine Vorderseitenansicht einer zweiten Ausfiih- 
rungsform des Halterungssystems fur Seitenbefestigung ge- 5 
maB der vorliegenden Erfindung. 

Fig. 7 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht der 
zweiten Ausfuhrungsform des Halterungssystems fur Sei- 
tenbefestigung, das im Betrieb nach einem vollstandigen 
Eingriff einer konischen Schraube gezeigt ist. to 

Fig. 8 ist eine detaillierte, teilweise geschnittene Seiten- 
ansicht der zweiten Ausfuhrungsform des Halterungssy- 
stems fur Seitenbefestigung, das vor dern vollstandigen Ein- 
griff der konischen Schraube gezeigt ist. 

Fig. 9 ist eine detaillierte, teilweise geschnittene Seiten- 15 
ansichl einer dritten Ausfuhrungsform des Halterungssy- 
sienis fur Seitenbefestigung, das vor dem vollstandigen Ein- 
griff cincr Schraube gezeigt ist. 

Fig. 10 ist eine detaillierte, teilweise geschnittene Seiten- 
ansichl der dritten Ausfuhrungsform des Halterungssystems 20 
fur Sciicnbefestigung, das nach einem vollstandigen Ein- 
griff der Schraube gezeigt ist. 

Fig. 1 1 ist eine Vorderseitenansicht der dritten Ausfuh- 
rungsfonn des Halterungssystems fur Seitenbefestigung ge- 
iiiUB tier vorliegenden Erfindung. 25 



Bcschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsform 

Fig. 1 zeig! allgemein das Halterungssystem 10 fur Sei- 
lenbcfesligung gemaB der vorliegenden Erfindung in einer 30 
bcispiclhuften Betriebsumgebung, wobei das Halterungssy- 
sicm fur Sciicnbefestigung dazu dient, einen Magnetsensor 
12 hc/.uglich ernes Magnetwiderstandes 14 anzuordnen. 
Dicshc/.iiglich weist der Magnetsensor 12 einen Sensorkor- 
per 16 auf. der eine Sensorspitze 18 umfaBt. Die Sensor- 35 
spii/e 18 ersireckt sich in einen SensoranschluB 20 eines 
Motorblockes 22 und ist von dem Magnetwiderstand 14 urn 
cine vorbesiiinmte Distanz gleich einem optimalen Luftspalt 
Ci heabstandet, der einen optimalen Erfassungswirkungs- 
grad von Magnetfeldanderungen durch den Magnetsensor 40 
vorsichi. wenn sich der Magnetwiderstand dreht. 

Der Ijjfispall G wird definiert, wenn eine Eichschicht 25, 
die an der Sensorspitze 18 befestigt ist oderein angeformtes 
Toil der Sensorspitze 18 ist, an den Magnetwiderstand 14 
anstoBt. wie gezeigt ist. Die Eichschicht 25 besteht aus ei- 45 
neni weichen abschleifbaren Material, das bei Drehung des 
Magnetwiderslandes einem Abrieb zum Opfer fallt, wenn 
eine unterschiedliche thermische Ausdehnung oder Uber- 
slandc bewirken, daB die Eichschicht an dem Magnetwider- 
stand reibl. ^ 

Eine Halierung 26 fur Seitenbefestigung (nachstehend 
einfaeh als "Halterung" bezeichnet) des Halterungssystems 
10 fur Seitenbefestigung ist an dem Sensorkorper 16 befe- 
stigt. Die ITalierung 26 kann L-formig sein, wobei ein Quer- 
bcin mil dem Sensorkorper 16 verbunden ist, wie in Fig. 1 55 
gezeigt ist, Oder kann flach mil dem Sensorkorper mit einer 
Konfiguration analog zu derjenigen einer Fahne und ihres 
Fahncnmasics verbunden sein. Die Halterung 26 weist einen 
entlang einer Langsachse L langlichen Schlitz 28 auf, der 
parallel zu der Zylinderachse des Sensorkorpers 16 liegt, 60 
wobei die Sensorspitze 18 parallel zu der Langsachse orien- 
tiert ist. Eine PaBscheibe 30 des Halterungssystems 10 fur 
Seitenbefestigung ist so dimensioniert. daB sie durch eine 
PreBpassung entlang einer Querachse T in den Schlitz 28 
paBt, die rcchtwinklig zu der Langsachse L liegt. Eine 65 
Schraube 32 tragt die PaBscheibe 30, verlauft durch den 
Schlitz 28 und stent mit einem Gewindebefestigungsloch 34 
schraubbar in Eingriff, das in einer vertikalen Befestigungs- 



flache 36 ausgebildet ist (der BegrifT "vertikal" bedeutet par- 
allel zu der Zentralachse des Sensoranschlusses 20 orien- 
tiert). 

Mit den Fig. 2 bis 8 wird der Aufhau und die Funktion des 
Halterungssystems fur Seitenbefestigung weiter beschrie- 
ben, wobei die Einstellung des Luftspaltes G selbsttatig 
durch die Halterung 26 und die PaBscheibe 30 gespeichert 
ist, wenn die PaBscheibe in den Schlitz 28 mittels Pressung 
eingepaBt wird. 

Die Fig. 2 bis 5 zeigen eine erste Ausfuhrungsform des 
Halterungssystems 10 fur Seitenbefestigung, die besonders 
bevorzugt ist und die Form des in Fig. 1 gezeigten Halte- 
rungssystems fur Seitenbefestigung aufweist. 

Die gezeigte Halterung 26 ist L-formig und weist ein 
Langsbein 26A auf, das parallel zu der Langsachse orientiert 
ist und den darin ausgebiideten Schlitz 28 aufweist, und 
weist femer ein Querbein 26B auf, das parallel zu der Quer- 
achse orientiert ist und cine Vcrbindung mit dem Sensorkor- 
per 16 aufweist. Der Schlitz 28 weist ein Paar von gegen- 
uberliegenden Schlitzseitenwanden 38, 40 auf, die parallel 
zu der Langsachse L (von Fig. 1) orientiert und glatt sind. 

Die PaBscheibe 30 besteht aus einem harteren Material 
als das der Halterung 30 und weist ein Schraubenloch 44 zur 
Aufnahme einer Schraube 32 hindurch auf (wie in Fig. 1 ge- 
zeigt). Die PaBscheibe 30 ist ringlbnmg und am bevorzugte- 
sten etwas konisch geformt, urn so eine Durchmesserverrin- 
gerung zur Vereinfachung eines anfanglichen Eintritts in 
den Schlitz 28 zu erreichen. Die PaBscheibe 30 ist gezahnt, 
wobei die Zahne 42 der gegenuberliegenden Seitenwande 
46, 48 jeweils an die Seitenwande 38, 40 des Schlitzes 28 
anstoBen. Die Zahne 42 konnen fein oder grob beabstandet 
sein und konnen eine beliebige geeignete Form aufweisen, 
wie beispielsweise Verzahnungen, Schneiderillen oder 
Schneideflachen, die parallel zu der Schraubenlochachse an- 
geordnet sind. 

Wie in Fig. 2 gezeigt ist, sind die Oberteile 42A der 
Eahne der Seitenwande 46, 48 der PaBscheibe, wenn die 
PaBscheibe 30 fiber den Schlitz 28 ausgerichtet ist, so ange- 
ordnet, daB die Seitenwande 38, 40 des Schlitzes uberiappt 
sind. Somit muB, damit die PaBscheibe 30 in den Schlitz 28 
aufgenommen wird, diese darin mittels Pressung eingepaBt 
werden, wahrend dessen die Zahne 42 die Schlitzseiten- 
wande 38, 40 pragend einschneiden oder verformen. Es ist 
bevorzugt, daB die PaBscheibe eine ringformige Form auf- 
weist, es konnen jedoch auch andere Formen verwendet 
werden, wie beispielsweise eine geradlinige Form. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen das Halterungssystem 10 fur Sei- 
tenbefestigung im Betrieb. 

^ Der Monteur ergreift den Magnetsensor 12 und steckt die 
Sensorspitze 18 des Sensorkorpers 16 in den Sensoran- 
schluB 20 des Motorblockes 22, so daB die Eichschicht 25 
den Magnetwiderstand 14 beriihrt. Die PaBscheibe 30 wird 
auf die Schraube 32 gesteckt und die Schraube wird durch 
den Schlitz 28 gesteckt und dann lose in das Gewindebefe- 
stigungsloch 34 der vertikalen Befestigungsflache 36 ge- 
schraubt, wobei das Langsbein 26A der Halterung 26 an der 
vertikalen Befestigungsflache anliegt, sobald die Seiten- 
wande 46, 48 der PaBscheibe die Schlitzseitenwande 38, 40 
beruhren (siehe Fig. 2). Der Monteur fahrt damit fort/die 
Schraube in das Schraubenbefestigungsloch zu schrauben, 
wodurch bewirkt wird, daB die PaBscheibe 30 in den Schlitz 
28 entlang der Querachse T gepreBt wird. Wenn die PaB- 
scheibe in den Schlitz eindringt, pragen die Zahne der Sei- 
tenwande der PaBscheibe die glatten Schlitzseitenwande. 
Aufgrund des Pragcns wird die PaBscheibe an der Halterung 
fixiert und als Folge dieser Grenzflachenwechselwirkung 
daran gehindert, sich unabhangig von der Halterung in der 
Langsrichtung zu bewegen. 
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Nun kann der Sensor 12, wenn er jemals entfemt werden 
sollte, spater durch einfaches Fuhren der Schraubedurch das 
Schraubenloch der PaBscheibe wieder angebracht werden 
und die fixierte Position der PaRscheibe beziiglich der Halte- 
rung sieht eine Speicherung des fruher voreingestellten 
Luftspaltes G vor. 

Fig. 5 zeigt eine Variation der ersten Ausfuhrungsform 
des Halterungssystems 10 fur Seitenbefestigung, wobei die 
Zahne 42' an den Seitenwanden des Schlitzes 28' der Halte- 
rung 26* (mit Langs- und Querbeinen 26A\ 26B') angeord- 
net sind, und wobei die Seitenwande der PaBscheibe 30' 
glatt sind. Der Betrieb ist ahnlich dem oben beschriebenen, 
wobei gleiche Bezugszeichen gleichen Merkmalen entspre- 
chen, und wobei die PaBscheibe in den Schlitz eindringt. 
Nun pragen jedoch die harteren Zahne der Schlitzseiten- 
wande die weicheren Seitenwande der glatten PaBscheibe. 
Wiederum wird die PaBscheibe aufgrund der Pragung an der 
Haltcrung fixicrt und daran gchindcrt, sich unabhangig von 
der Halterung in der Langsrichtung zu bewegen. Und wie- 
derum kann der Sensor, wenn er jemals entfernt werden 
sollte, spater durch einfaches Fuhren der Schraubedurch das 
Schraubenloch der PaBscheibe wieder angebracht werden, 
und die fixierte Position der PaBscheibe beziiglich der Halte- 
rung (Fig. 2) sieht eine Speicherung des fruher voreinge- 
stellten Luftspaltes G von 

In den Fig. 6 bis 8 ist eine zweite Ausfuhrungsform der 
Halterung 10' fur Seitenbefestigung detailliert beschrieben. 

Die Halterung 26" ist wiederum L-formig gezeigt und 
umfaBt ein Langsbein 26A" mit einem darin ausgebildeten 
Schlitz 28" und ein Querbein 26B", das mit dem Sensorkor- 
per 16 des Sensors 12 verbunden ist. Der Schlitz 28" weist 
ein Paar gegenuberliegender Schlitzseitenwande 38", 40" 
auf, die glatt sind. 

Die PaBscheibe 30" weist einen relativ dunnwandigen 
hiilsenartigen Zentralabschnitt 30A und ein Paar ringfiormi- 
ger Flansche 30B, 30C (siehe Fig. 8) auf, die an ihren ge- 
genuberliegenden Enden einstiickig verbunden sind. Die 
PaBscheibe 30" ist beziiglich des Schlitzes 28" (wobei der 
Zentralabschnitt in dem Schlitz gehalten ist) durch die ring- 
formigen Flansche 30B, 30C gehalten, die iiber die Seiten- 
wande 38", 40" uberstehen, wobei der Zentralabschnitt 30A 
so dimensioniert ist, daB er in dem Schlitz verschiebbar ist. 
Zumindest eine Seitenwand 46", 48" des Zentralabschnittes 
30A (oder alternativ zumindest eine der Seitenwande 38", 
40" des Schlitzes 28") ist mit Zahnen 42" versehen, wobei 
die Zahne harter als die gegenuberliegende Seitenwand sind. 
Um eine temporare Anordnung der PaBscheibe 30" beziig- 
lich des Schlitzes zu erleichtern, ist es bevorzugt, daB die 
Flachen der ringformigen Flansche 30B, 30C, die zu der 
Halterung weisen und/oder ein Anteil der Halterung, der mit 
den ringformigen Flanschen in Kontakt treten kann, eine 
Reibwechselwirkung 50 vorsehen, wie beispielsweise durch 
Aufrauhen. 

Es ist eine konische Schraube 32" vorgesehen, die einen 
Hals 32 A mit groBerem Durchmesser, einen Gewindeschaft 
32B mit engerem Durchmesser und einen Konus 32C da- 
zwischen aufweist. Der Durchmesser des Zentralabschnittes 
30A und des Schraubenloches 44" der PaBscheibe 30" sind 
auf die Abmessungen des Schlitzes 28" und der konischen 
Schraube 32" abgestimmt. Diesbeziiglich verlauft der Ge- 
windeschaft 32B der konischen Schraube 3*2" durch das 
Schraubenloch 44" ohne Verzerrung des Zentralabschnittes 
30A. Wenn jedoch der Hals 32A in das Schraubenloch 44" 
eintritt, erweitert sich der Zentralabschnitt 30A mit Druck 
gcgcn die Schlitzseitenwande, wobei die Zahne 42" in die 
glatte Seitenwand des Schlitzes 28" getrieben werden und 
bewirkt wird, daB die PaBscheibe 30" beziiglich der Halte- 
rung 26" in ihrer Position fixiert wird. Das Material der PaB- 



scheibe 30" ist so gewahlt, daB, wenn die konische Schraube 
32" entfemt wird, der erweiterte Zentralabschnitt dauerhaft 
erweitert und beziiglich des Schlitzes fixiert bleibt. 

Tm Betrieb ergreift der Monteur den Magnetsensor 1 2 und 
5 steckt die Sensorspitze 18 des Sensorkorpers 16 in den Sen- 
sbranschluB 20 des Motorblockes 22, so daB die Eichschicht 
25 den Magnetwiderstand 14 beruhrt. 

Die PaBscheibe 30"' wird entlang des Schlitzes bewegt, so 
daB das Schraubenloch mit dem Gewindebefestigungsloch 

10 34 in der vertikalen Fiache 36 ausgerichtet ist. Der Gewin- 
deschaft 32B der konischen Schraube 32" wird nun in das 
Gewindebefestigungsloch 34 geschraubt. Wenn der Hals 
32C in das Schraubenloch 44" eintritt, wird der Zentralab- 
schnitt erweitert und die Zahne beiBen sich in die Schlitzsei- 

15 ten wand, um dadurch die Position der PaBscheibe beziiglich 
der Halterung zu fixieren, die als Folge dieser Grenzflachen- 
wechselwirkung daran gehindert wird, sich unabhangig von 
der Haltcrung in der Langsrichtung zu bewegen. 

Wenn nun der Sensor 12 jemals entfernt werden sollte, 

20 kann er spater einfach durch Fuhren der Schraube durch das 
Schraubenloch der PaBscheibe wieder angebracht werden 
und die fixierte Position der PaBscheibe beziiglich der Halte- 
rung (Fig. 6) sieht eine Speicherung des fruheren voreinge- 
steilten Luftspaltes G vor. 

25 In den Fig. 9 bis 11 ist eine dritte Ausfuhrungsform der 
Halterung 10" fur Seitenbefestigung detailliert beschrieben. 

Die Halterung 26" ist, wie beziiglich der zweiten Ausfuh- 
rungsform beschrieben ist, wiederum L-formig und weist 
ein Langsbein 26A" mit einem darin ausgebildeten Schlitz 

30 28" und ein Querbein 26B" auf, das mit dem Sensorkorper 
16 des Sensors 12 verbunden ist. Der Schlitz 28" weist ein 
Paar von gegenuberliegenden Schlitzseitenwanden 38", 40" 
auf, die glatt sind. 

Die PaBscheibe 30'" weist nun einen Zentralabschnitt 

35 30A' mit einem ersten ringformigen. Flansch 30B' an einem 
Ende und entweder einem flanschbaren Abschnitt 30C", der 
zu einem zweiten ringformigen Flansch 30C' wird, wenn er 
bei Festziehen der Schraube (Fig. 9) durch den Kopf der 
Schraube 32 umgebogen wird, oder einem vorgeformteh 

40 zweiten ringformigen Flansch 30C' (Fig. 10) an dem ande- 
ren Ende auf. Die PaBscheibe 30'" ist bezuglich des Schlitzes 
28" gehalten, wenn die ringformigen Flansche beide vor- 
handen sind (Fig. 10), wobei die ringformigen Ransche 
iiber die Seitenwande 38", 40" uberstehen, und wobei der 

45 Zentralabschnitt 30A' so dimensioniert ist, daB er in dem 
Schlitz verschiebbar ist. Um eine Befestigung der PaB- 
scheibe 30'" bezughch des Schlitzes zu erleichtern, wenn die 
ringformigen Flansche an diesen umgebogen werden, ist es 
bevorzugt, daB die Flachen der ringformigen Flansche 30B', 

50 30C', die zu der Halterung weisen, und/oder ein Abschnitt 
der Halterung, der mit den ringformigen Flanschen in Kon- 
takt treten kann, eine Reibungswechselwirkung 50 vorse- 
hen, wie beispielsweise durch Aufrauhen. 

Eine Schraube 32 ist zum Durchfuhren durch das Schrau- 

55 benloch 44'" der PaBscheibe 30"' vorgesehen. Diesbezugiich 
verlauft die Schraube 32 durch das Schraubenloch 44"' ohne 
Verzerrung des Zentralabschnittes 30 A'. Wenn jedoch die 
Schraube 32 in das Gewindebefestigungsloch 34 festgezo- 
gen wird, werden die ringformigen Flansche 30B', 30C iiber 

60 Druck an die Halterung 26 A umgebogen, wodurch die PaB- 
scheibe 30'" an dieser S telle an der Halterung befestigt wird. 
Das Material der PaBscheibe 30'" ist so gewahlt, daB, wenn 
die Schraube 32 entfemt wird, die ringformigen Ransche 
dauerhaft an die Halterung umgebogen bleiben. 

65 * Im Betrieb ergreift der Monteur den Magnctscnsor 12 und 
setzt die Sensorspitze 18 des Sensorkorpers 16 in den Sen- 
soranschiuB 20 des Motorblockes 22, so daB die Eichschicht 
25 den Magnetwiderstand 14 beruhrt. 
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Entweder wird die PaBscheibe 30 m uber den flanschbaren 
Abschnitt 30C M in den Schiitz 28" eingesetzt oder an die 
Halterung durch beide bereits vorgeformte ringtorrnige 
Flansche vorangepaBt. Die PaBscheibe 30 m wird enrlang des 
Schlitzes bewegt, so daB das Schraubenloch mit dem Ge- 5 
windebefestigungsloch 34 in der vertikalen Flache 36 aus- 
gerichtet ist. Die Schraube 32 wird nun in das Gewindebefe- 
stigungsloch 34 geschraubt. Wenn die Schraube bei vorhan- 
denem flanschbarem Abschnitt festgezogen wird, wird dar- 
aus bei Abflachung durch den Schraubenkopf ein ringfbrmi- 10 
ger Flansch gebildet. Wenn die Schraube weiter festgezogen 
wird (wobei in jedem Fall der zweite Flansch nun vorhanden 
ist), werden die ringforrnigen Flansche an die Halterung be- 
nachbart des Schlitzes umgebogen, wodurch die Position 
der PaBscheibe bezuglich der Halterung uber Reibung fixiert 15 
wird, die als Folge dieser Grenzflachenwechselwirkung 
daran gehindert wird, sich unabhangig von der Halterung in 
der Langsrichtung zu bewegen. 

Wenn nun der Sensor 12 jemals entfemt werden sollte, 
kann er spater durch einfaches Fuhren der Schraube durch 20 
das Schraubenloch der PaBscheibe wieder angebracht wer- 
den und die fixierte Position der PaBscheibe bezuglich der 
Halterung (Fig. 11) sieht eine Speicherung des fruheren vor- 
eingestellten Luftspaltes G vor. 

Es sei zu versLehen, daB die Grenzflachenwechselwirkung 25 
bei den ersten und zweiten Ausfuhrungsformen bevorzugt 
Zahne umfaBt, wobei dies aber nicht erforderlich ist, so- 
lange die gebildete Grenzflachenwechselwirkung die PaB- 
scheibe relativ zu der Halterung in Position spent. Bei- 
spielsweise kann eine Aufrauhung (d. h. Aufrauhung 50) an 30 
den harteren Seitenwanden anstelle der Zahne vorgesehen 
sein, wenn Zahne gezeigt sind. Ferner konnen die Flansche 
von der Ringform verschieden sein, und der Begriff "glatt", 
wie er hier verwendet ist, bedeutet, daB die Flache eine Pra- 
gung durch die Zahne zulaBt, wie hier oben beschrieben ist, 3.S 
unabhangig davon, ob die Flache tatsachlich physikalisch 
glatt ist. 

Fur Fachleute ist es offensichtlich, daB die oben beschrie- 
benen bevorzugten Ausfuhrungsformen geandert oder mo- 
difiziert werden konnen. Derartige Anderungen oder Modi- 40 
likationen konnen ohne Abweichung vom Schutzumfang 
der Erfindung ausgefuhrt werden, der nur durch den Schutz- 
umfang der angefugten Anspriiche begrenzt ist. 
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1. Halterungssystem (10) fur Seitenbefestigung zum 
Halten der Position einer PaBscheibe (30) relativ zu ei- 
ner Halterung (26) in Ansprechen auf eine Bewegung 
der PaBscheibe (28) in einen Schiitz der Halterung, mit: 50 
einer Halterung (26), die einen Schiitz (28) aufweist, 
wobei sich die Lange des Schlitzes entlang einer 
Langsachse erstreckt, wobei der Schiitz gegeniiberlie- 
gende Schlitzseitenwande (38) aufweist, die parallel zu 
der Langsachse angeordnet sind; 55 < 

einer PaBscheibe (30) mit gegenuberliegenden Seiten- 
wanden (46) der PaBscheibe; 

einer Einrichtung (32), die bewirkt, daB die PaBscheibe 
in dem Schiitz aufgenommen werden kann, wobei sich 
die PaBscheibe ausschlieBlich parallel zu einer Quer- 60 
achse bewegt, die rechtwinklig zu der Langsachse 
liegt, und 

einer Einrichtung (42) zur Verformung zumindest eines 
der Elemente PaBscheibe und Halterung; um eine 
Grenzflachenwechselwirkung zwischen der PaB- 65 
scheibe und der Halterung zu schaffen und dadurch die 
PaBscheibe bezuglich der Halterung in ihrer Position 
zu fixieren. 



2. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 1, wobei die PaBscheibe (30) eine Anfangsein- 
griffsflache der Halterung aufweist; wobei ferner die 
Seitenwande der PaBscheibe eine Durchmesserverrin- 
gerung aufweisen, die an der Anfangseingriffs flache 
der Halterung beginnt. 

3. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 2, wobei die Schlitzseitenwande (38) harter als 
die Seitenwande (46) der PaBscheibe sind, ferner mit 
Zahnen (42') an den Schlitzseitenwanden, wobei die 
Seitenwande der PaBscheibe im wesentlichen glatt 
sind, und wobei die Grenzflachenwechselwirkung da- 
durch vorgesehen wird, daB die Zahne die Seitenwande 
der PaBscheibe parallel zu der Querachse pragen, wenn 
die PaBscheibe in dem Schiitz aufgenommen wird. 

4. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 2, wobei die Seitenwande (46) der PaBscheibe 
harter als die Schlitzseitenwande (38) sind, ferner mit 
Zahnen (42) an den Seitenwanden der PaBscheiben, 
wobei die Schlitzseitenwande im wesentlichen glatt 
sind, und wobei die Grenzflachenwechselwirkung da- 
durch vorgesehen wird, daB die Zahne die Schlitzsei- 
tenwande parallel zu der Querachse pragen, wenn die 
PaBscheibe in dem Schiitz aufgenommen wird. 

5. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 1, ferner mit einem Sensor (12), der einen Sen- 
sorkorper (16) aufweist, wobei der Sensorkorper eine 
Spitze (18) aufweist, wobei der Sensorkorper mit der 
Halterung (26) verbunden ist, so daB die Spitze parallel 
zu der Langsachse orientiert ist. 

6. Halterungssystem fur Seitenbefestigung zum Hal- 
ten einer Position einer PaBscheibe (30) relativ zu einer 
Halterung (26) mit: 

einer Halterung (26 H ) mit einem langiichen Schiitz 
(28), wobei der Schiitz gegenuberliegende, zueinander 
parallele Schlitzseitenwande (38) aufweist, 
einer PaBscheibe (30") mit einem Zentralabschnitt 
(30A), wobei der Zentralabschnitt einen vorbestimm- 
ten Anfangsdurchmesser aufweist, wobei die PaB- 
scheibe in dem Schiitz entlang der Seitenwande ver- 
schiebbar ist, und 

einer Einrichtung (42) zur Verformung der PaBscheibe, 
um eine Grenzflachenwechselwirkung zwischen der 
PaBscheibe und der Halterung zu schaffen und dadurch 
die PaBscheibe bezuglich der Halterung in ihrer Posi- 
tion zu fixieren. 

7. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 6, ferner mit Zahnen (42), die auf einem harte- 
ren der Elemente Schlitzseitenwande (38) und Zentral- 
abschnitt zum Pragen eines weicheren der jeweils an- 
deren Elemente angeordnet sind, wobei die Grenzfla- 
chenwechselwirkung dadurch vorgesehen wird, daB 
die PaBscheibe durch die Einrichtung zur Verformung 
auf einen zweiten Durchmesser erweitert wird, der den 
Anfangsdurchmesser uberschreitet, um dadurch zu be- 
wirken, daB die Zahne das weichere der Elemente 
Schlitzseitenwande und Zentralabschnitt pragen. 

8. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 7, wobei die Einrichtung zur Verformung eine 
konische Schraube (32") umfaBt, die in einen Gewin- 
deloch (34) eines Gegenstandes (36) einschraubbar ist, 
und wobei die konische Schraube einen Gewindeschaft 
(32B) mit einem ersten Querschnitt, einen Hals (32A) 
mit einem zweiten Querschnitt und einen Konus (32C) 
dazwischen umfaBt, wobei der zweite Querschnitt gro- 
Ber als der erste Querschnitt ist. 

9. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 8, wobei der Zentralabschnitt in dem Schiitz 
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durch Flanscheinrichtungen (30B, 30C) gehahen ist, 
die uber die Seitenwande benachbart des Schlitzes an 
gegenuberliegenden Enden des. Zentraiabschnittes 
uberstehen . 

10. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 5 
spruch 9, wobei die Zahne (42") an den Schlitzseiten- 
wanden (38") angeordnet sind, und wobei der Zentral- 
abschnitt (30A) im wesentlichen giatt ist. 

11. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 9, wobei die Zahne (42") an dem Zentralab- 10 
schnitt (30 A) angeordnet sind, und wobei die Schlitz- 
seitenwande (38") im wesentlichen glatt sind. 

12. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 9, wobei die Halterung (26") und die PaB- 
scheibe (30") Flachen aufweisen, die eine Reibungs- 15 
wechselwirkung vorsehen, wenn die PaBscheibe ent- 
lang des Schlitzes verschoben wird. 

13. Halterungssystem fiir Seitenbefestigung nach An- 
spruch 9, ferner mit einem Sensor, der einen Sensor- 
korper (16) aufweist, wobei der Sensorkorper eine 20 
Spitze (18) aufweist, wobei der Sensorkorper mit der j 
Halterung so verbunden ist, daB die Spitze parallel zu 

den Seitenwanden orientiert ist. 

14. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 6, ferner mil einem erslen Flansch (30B), der an 25 : 
einem Ende des Zentraiabschnittes angeordnet ist, und 
einem zweiten Flansch (30C), der an dem anderen 
Ende des Zentraiabschnittes (30A) angeordnet ist, wo- 
bei die Einrichtung zur Verformung eine Schraube 
(32") umfaBt, die in ein Gewindeloch eines Gegenstan- 30 
des geschraubt ist, wobei die Grenzflach en wechselwir- 
kung dadurch vorgesehen wird, daB die ersten und 
zweiten Flansche an die Halterung benachbart des 
Schlitzes umgebogen werden, wenn die Schraube fest- 
gezogen wird. 35 

15. Halterungssystem fiir Seitenbefestigung nach An- 
spruch 14, wobei die Halterung (26") und die PaB- 
scheibe (30") Flachen aufweisen, die eine Reibungs- 
wechselwirkung vorsehen, wenn die ersten und zwei- 
ten Flansche (30B, 30C) der Pafischeibe an die Halte- 40 
rung umgebogen sind. 

16. Halterungssystem fiir Seitenbefestigung nach An- 
spmch 15, ferner mit einem Sensor (12), der einen Sen- 
sorkorper (16) aufweist, wobei der Sensorkorper eine 
Spitze (18) aufweist, wobei der Sensorkorper mit der 45 
Halterung so verbunden ist, daB die Spitze parallel zu 
den Seitenwanden orientiert ist. 

17. Halterungssystem fiir Seitenbefestigung nach An- 
spruch 6, ferner mit einem ersten Flansch (30B'), der an 
einem Ende des Zentraiabschnittes (30 A') angeordnet 50 
ist, und einen flanschbaren Abschnitt (30C") an dem 
anderen Ende des Zentraiabschnittes, der in einen 
zweiten Flansch, der an dem anderen Ende des Zentrai- 
abschnittes angeordnet ist, in Ansprechen auf die Ein- 
richtung zur Verformung formbar ist, wobei die Ein- 55 
richtung zur Verformung eine Schraube (32) umfaBt, 
die in ein Gewindeloch (34) eines Gegenstandes (36) 
geschraubt ist, wobei das Schrauben der Schraube be- 
wirkt, daB der flanschbare Abschnitt in den zweiten 
Flansch geformt wird, und wobei die Grenzflachen- 60 
wechselwirkung dadurch vorgesehen wird, daB die er- 
sten und zweiten Flansche an die Halterung (26") be- 
nachbart des Schlitzes umgebogen werden, wenn die 
Schraube weiter festgezogen wird. \ 

18. Halterungssystem fiir Seitenbefestigung nach An- 65 
spruch 17, wobei die Halterung (26") und die PaB- 
scheibe Flachen aufweisen, die eine Reibwechseiwir- 
kung (50) vorsehen, wenn die ersten und zweiten Flan- 



sche (30B', 30C") der PaBscheibe an die Halterung um- 
gebogen sind. 

19. Halterungssystem fur Seitenbefestigung nach An- 
spruch 1 8, ferner mit einem Sensor (12), der einen Sen- 
sorkorper (16) aufweist, wobei der Sensorkorper eine 
Spitze (18) aufweist, wobei der Sensorkorper mit der 
Halterung so verbunden ist, daB die Spitze parallel zu 
den Seitenwanden orientiert ist. 

20. Verfahren zum Einstelien und Sperren eines Luft- 
spaltes (G) einer Sensorspitze (18) bezuglich eines Ma- 
gnet widerstandes (14), wobei der Magnetwiderstand 
bezuglich eines Motorgehauses (22) drehbar ist, wobei 
das Verfahren die Schritte umfaBt, daB: 

ein Schlitz (28) in einer Halterung fur Seitenbefesti- 
gung vorgesehen wird, wobei sich die Lange des 
Schlitzes in einer Langsrichtung erstreckt, 
ein Sensorkorper (16) eines Sensors (12) mit der Halte- 
rung fur Seitenbefestigung verbunden wird, wobei cine 
Kontaktflache (25) einer Spitze derselben parallel zu 
der Langsrichtung gerichtet ist, der Sensorkorper (16) 
in einen SensoranschluB (20) eines Motorgehauses (22) 
gesteckt wird, wobei die Kontaktflache mit einem Ma- 
gnetwiderstand in Kontakt tritt und dadurch einen Luft- 
spalt zwischen dem Magnetwiderstand und der Spitze 
einstellt, 

eine Befestigungseinrichtung (32) durch ein Loch in ei- 
ner PaBscheibe (30) gefuhrt wird, und 
die Befestigungseinrichtung an einer vertikalen Flache 
(36) gesichert wird, die mit dem Motorgehause verbun- 
den ist, um dadurch die Halterung fiir Seitenbefesu- 
gung an dem Motorgehause zu sichern, wobei wah- 
renddessen eine Grenzflachen wechselwirkung (42, 50) 
zwischen der PaBscheibe und dem Schlitz hergestellt 
wird, welche die PaBscheibe bezuglich der Halterung 
fur Seitenbefestigung in ihrer Position fixiert, um so 
den Luftspalt unabhangig der Anwesenheit der Kon- 
taktflache zu sperren. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, wobei die Schritte 
zum Einfuhren und Sichern urnfassen, daB: 

eine Schraube (32) durch ein Schraubenloch der PaB- 
scheibe (30) gefuhrt wird, und 

die Schraube in ein Schraubenbefestigungsloch (34) 
der vertikalen Flache geschraubt wird, um dadurch die 
PaBscheibe in den Schlitz (28) zu pressen, 
wobei eine gezahnte Flache (42) von einem der Ele- 
mente PaBscheibe und Schlitz eine im wesentlichen 
glatte Flache des anderen der Elemente PaBscheibe und 
Schlitz pragt, um dadurch die Grenzflachenwechsel- 
wirkung zu schaffen. 

22. Verfahren nach Anspruch 20, wobei die Schritte 
zum Einfuhren und Sichern urnfassen, daB: 

eine konische Schraube (32") durch die PaBscheibe 
(30") gefuhrt wird, wobei die konische Schraube einen 
Hals (32A) aufweist, und 

die konische Schraube in ein Gewindebefestigungsloch 
(34) der vertikalen Flache geschraubt wird, um da- 
durch zu bewirken, daB der Hals der konischen 
Schraube die PaBscheibe dauerhaft mittels Druck an 
den Schlitz (28") erweitert, 

wobei eine gezahnte Flache von einem der Elemente 
PaBscheibe und Schlitz eine im wesentlichen glatte 
Flache des anderen der Elemente PaBscheibe und 
Schlitz pragt, um dadurch die Grenzflachen wechsel- 
wirkung (50) zu schaffen. 

23. Verfahren nach Anspruch 20, wobei die Schritte 
zum Einfuhren und Sichern urnfassen, daB: 

eine Schraube durch einen Zentralabschnitt (30 A) der 
PaBscheibe gefuhrt wird, und 
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die Schraube in ein Gewindebefestigungsloch (34) der 
vertikalen Flache (36) geschraubt wird, urn dadurch zu 
bewirken, da6 die Schraube Flansche (30B, 30C), die 
an jedem Ende des Zentralabschnirtes ausgebildet. sind, 
mittels Druck an die Halterung (26") benachbart des 5 
Schlitzes (28") dauerhaft umbiegt, um dadurch die 
Grenzflachenwechselwirkung zu schaffen. 
24. Verfahren nach Anspruch 23, wobei bei dem 
Schritt zum Schrauben ein flanschbarer Abschnitt 
(30C") der PaBscheibe verformt wird, um einen 10 
Flansch. (30C) an einem Ende des Zentralabschnittes 
(30A*) zu schaffen. 
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